Ausstellung im Mansfeld-Museum anlasslich

100.Jahre Mansfelder Kupfer und Messing GmbH

Im September 2009 wurde im Mansfeld-Museum eine
interessante Ausstellung Uber die Geschichte von 100
Jahren Mansfelder Kupfer und Messing GmbH, jetzt
MKM, eroffnet. Auf Bildtafeln wurde verstandlich die
Entwicklung des Walzwerkes seit 1909 dargestellt. Man
erfuhr auch, dass wahrend der beiden Weltkriege das
Walzwerk Zulieferer fir die Ristungsindustrie war.
Viele Besucher erkannten die zur DDR-Zeit beliebten
Schnellkochtopfe, Bestecke und andere Dinge des
taglichen Bedarfs.

Seit 2004 fuhrt das MKM (zum Kazakhmys- Konzern
gehorend) die Produktion von Kupferhalbzeugen fort.
Die rund 1000 Beschaftigten erwirtschaften einen
Jahresumsatz von 1200,7 Millionen Euro.

Einen grolen Dank gilt den fleiBigen Leuten, welche
durch ihre Arbeit diese tolle Ausstellung moglich
machten.

Im Anschluss ein paar Eindriicke von der interessanten
Ausstellung:
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Mit dem Drahtwalzwerk fing alles an

wurde in den neu erbauten Hallen des Mansfelder Kupfer- und Messingwerkes Hettstedt (MKM) das
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Betrieb genommen, Es war der Beginn der Geschichte von MKM, Die ersten Buntmetallhalbzeuge waren Dréhte.
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Edanborn Haspel
Transpartband

100

Jahre

1909-2008

KMM Kazakhmys

Die BlockstraBe

2 Tringeriiste:
- Walzendurchmesser 560 mm
- Ballenlange 1700 mm
- 1611 Erweiterung um ein 560ar Gerlist
- Antrieb 250 PS E-Motor Slemens
- Kraftiibertragung Lederriemen
800 mm breit.
- Rlemenschelbe Motor 2500 mm &
- Riemenschelbe Blockstrafe
7500 mm & Gewicht 35 t; zur
Speicherung kinetischer Energie

Die Vorstraie

2 Gerlsta:

- Walzendurchmesser 350 mm

- Ballenldnge 1200 mm

- Antrick Vor-und Fertigstrake
gemeinsam mit Flachriemen.

- Antrieb 1200 PS E-Motor Siemens

FertigstraBie

A Gerllste:
- Walzendurchmesser
230 mm bis 290 mm
- Antrieb gamelnsam mit der VorstraBe

Edenborn Haspel

Der Walzdraht wurde durch dia

Haspel aufgewlckelt und van Hand
nach dem Wickalprozel auf ein
Transparthand gezogen. Die Walzdraht-
ringe konnten auf dem Transpartband
abkilhlen, van Hand abgebunden und
auf spezielle Wagen geladen werden,

Embargo

Das Stahlembargo der Westméachte 1948 zwang zur
Produktion von Stahl in einem NE-Matallbetrieh,

Im Juni 1948 nahm man die Produktion von Stahldraht auf.
Am 30.06.1948 wurden 9,9 t Elsendraht 10mm @ gewalz,
Nach elnem Monat Produktion brach der Antriebszapfin
des Kammwalzgeriistes der Vorstrae, Es kam zu Uber-
lastungen der Mataren der Vor- und FertigstraBe,

Umbau auf Stahl

Umbau auf Stahl

1952 crivigten die umfangreichsten Urnbauten

vor allem in der Antriebstechnik, fir das Walzen von
Kupfer, Stail, Micked und anderen Legierungen,

auf der gleichen Anlage.

Die Lelstung der Anfage betrug nach dem Umbau
etwa 6,6 tfh bel Kupferwalzdraht 6,2 mm @,
Belegschaft: 97 Mann

Leistung: 35000 tfa
Buntmetall: 19000 tfa
Stahl: 16000 tfa

“Foige des Jahrmmarktprogrammes sind hohie
Umstelizelten im 1. Halbjahr 1961 von 453 Schichten;
davon 64 Schichten zur Reinigung.” st o v

Der Bau elnar madernen Drahtstrale fUr Stahl
In Brandenburg ermiglichte die Sortimentsbereinigung
und damit die Ei g der Stahldrahtproduktion 1967,

Modernisierung der FertigstraBBe

Anfang 1987 wurde die kemplette Fertigstratie durch eine
gebrauchte 2-adrige Anlage mit Haspel ersetzt.

Es wurden u.a, folgende Ziek verfalgt:

- Verarbeltung von 120 kg Wirebars Mansfeld [T

- Verbesserung der Walzdrahtqualitit

~ Weafall der Handumfihrung, Arbeitserleichterung.

Nach fast 82 Jahren ununterbrochener
Produktion wurde am 29.01.1992 das
Drahtwalzwerk stillgelegt.




Maschinen und Anlagen
der Erstausstattung

Nachdem am 2. August 1909 mit der Inbetriebnahme des
Drahtwalzwerkes der Startschuld
fiir das neue Werk gefallen war, nahmen in schneller Folge weitere
Produktionsabteilungen mit den dazu bendtigten Einrichtungen ihre
Tatigkeit auf.

Zunachst das Rohrwalzwerk

nn man mit der Fertigung nahtloser Kupferrohre. Dazu wurde dieses
hes nach dem Mannesmann’ schen System arbeitete, aus 2. Hand
gab aber Anlaufschwierigkeiten, da es nicht fiir Kupfer konstruiert

hnischem Wissen wurde mit Erfolg verdndert und damit die Grundlage
hrproduktion in Hettstedt geschaffen, denn erst 1991 wurde das
weitgehend storfreiem Betrieb stillgesetzt.

d Museum zu besichtigen.

Rohrwalzwerk

Es folgte das Breite Umkehrwalzwerk

: das Walzwerk am 02.01.1910 in Betrieb gesstzt. Man bendtigte dieses schwere Reversier-Duo
,fa it der moglichen Walzbreite von 4000 mm, dicke Kupferlegierungsplatten dem Lokomotiv-,
sselbau ( ,Feuerbuchsen” ) berentzuslellen

fast ein Jahrhundert hinweg arbeitet das Walzwerk noch in der Grund-Erstausstattung und
te einen gewichtigen Beitrag fiir das Mansfelder Kupfer und Messingwerk.

Allerdings war noch eine Komplettierung mit der Kiimpelpresse
(ebenfalls Erstausstattung) erforderlich. Die vom Umkehrwalzwerk
hergesteliten breiten Apparatebleche aus Kupfer und seinen Legierungen
wurden von der in der “Feuerbuchswerkstatt” installierten Presse sowie
vom Hammerwerk dem Kundenauftrag entsprechend geformt und oft auch
in Handhammerarbeit angepasst.
Die Presse, die im Laufe der Jahre von Dampf- auf Wasserhydraulik- -Antrieb
umgestellt wurde, arbeitet heute noch bei der benachbarten Firma
Haselbauer GmbH.

Im Hammerwerk

Ebenfalls zur Erstausstattung gehorte die
PlattengieBerei. Dieser Produktionsbereich mit
Induktions- und Tiegeltfen fertigte das Vormaterial

fiir alle Walzwerke durch den Abgull von
unterschiedlichsten bleifreien und bleihaltigen
Ka:akhmya Messinglegierungen, Sondermessingen und ' B ) !
Jahre Neusilber. Kupfer wurde von der benachbarten Hutte PlattencieBere|
1909-2009 | bezogen. Erst 1993 wurde die PlattengieBerei

geschlossen.
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Stahlproduktion

Die Stahlproduktion begann im 2. Weltkrieg.

In einem Schreiben vom 5.4, 1940 berichtet MKM:
“Das Werk st In der Lage filr das Heereswaffenamt ca. 1000 t im Monat

Stahlproduktion nach dem 2.Weltkrieg

Die Politik der Westmachte (Stahl-Embarge) veranlaBte die sowjetische Militrverwaltung,
die Sowjetische Staatliche AG MARTEN in Hettstedt, die im Werk MKM
vorhandenen Walzwerke fiir Buntmetsll fiir die Stahlproduktion umzubauen.

Falgende Anlagen waren von

1, Umkehr Watzwerk Fir Grobbleche einschlielich schmale Urmkehre
2. Vorhandenes Trio Walzwerk (ausbaufahig) fiir Mittelbleche

3. Blechwalzwerk fir dekapierte Bleche

4, Bander u. Streifen (lackierte Bdnder, Tiefziehband, Kabelumwehrunashand)
5. Feuerbuchsen, geprefte Baden,

6. Profile BUromaschinen (Schreibmaschinen)
7. Drahte

Erforderliche Investitionen zur Sicherung
der Stahlproduktion 1948 - 52

Umkehr Walzwerk Grobblechproduktian:
Verfagerung der Feuerbuct kstadt mit Ki I
Umsetzen der Rohrwalize, Umsetzen der BolzengieBerai
Verlagerung der Frasmaschinen
MNeubau der Anwarmofen, Neubau Roligange
Neubau Kinlbett, Neubau Scheren, Normalisierofen, Richtmaschine

Trio, Mittel, Feinbleche, Edelstihie und dekapierte Bleche
Aufbau welterer zwel Warmtrios
Eigenbau der arm-, Glih- und No ieriiten
Scherenstrafien und Stahlbeize flir VA

N ktion der Drak n
Umbau der Block- und Mittelstrafe
Aufbau der Anwarmalen fir Stahi

Neubau einer kompletten Fartigung fiir Profilstihle
2 Walzwerke, 3 ZiehbZnke, 1 Schumag (kontinuierliche Ziehbank)
1 Entfettungsaniage und Glohiifen, 1 Anlage fir Korrosionsschutz
Der Profilzug war die Basis der Buromaschinenindustrie der DR,

Nutzung der vort
Bau einer Bandlackizranlage fir Konservendosenband
Eigenbau eines Z0-Rollengeriistes
Bau von 3 Stck. 6-Rollengeriisten
Produktion von doppeltkonischem Messerstahl fur Bestecke

~Stahlschlacht” Wettbewerb

2Zur Steigerung der Produktivitat und effektiven Nutzung der Investitionen wurden
Wetthewerbe organisiert, die auf Grund der materiellen Anreize zu groBen Lelstungssteigerungen flhrier.

Schreibmaschine “ERIKA™

Einstellung der Stahlproduktion 1990; produzierte Mengen
Van 1948 bis 1590 wurden insgesamt 8,5 Mill. t Stahl produziert.

darunter; Grobblache 4,5 Mill t

Bandstahl 1,2 Mill. t

Ivl Mittelbleche 1.3 MIII'. t

Kazakhmys Warmwalzdraht 0,6 Mill. t

h KM 3 Stabstahl (Profile) 0.5 Mill, t
gg 20 Sanstige (Preteile) 0,4 Mil, L




71 Jahre Ausbildung

Wer ist MHleister 7--- Wer wag ergann!
¥Wer ist Geselle?--- Wer was kann! /
YWer ist Lebrling ?--- Federmann!

twicklung erforderte qualifizierte Arbelter

inn der Lehrlingsausbildung In der neu erbauten LehrwerkstatL,
und 68 m lang. Rereits 1939 wurde der 28 m lange Vordertrakt zur
r Berufschule aufgestockt.

Die Maschinenerstausstattung umfaBte zu dieser Zeit:
-- 32 Schraubsticke, 5 Drehbanke

- 3 Shaping ‘s, 1 Abbiegebank

-- mehrere Bohrmaschinen, 1 Schmiedefeuer

== 1 AutogenschweiBgerat,

als flir 38 Lehrlinge nach bestandenem Eignungstest die Ausbildung.
en Dreher, SchweiBer, Flektriker, Walzer, Rohrzisher und Drahtzieher,
llen Tréume endeten mit dem 2 Weltkrieg.

»
’ Lehrwerkstatt 1938
Ausgebildete Berufe ab 1968
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--3 Jahre Lehrzeit Beruf mit Abitur
Instandhaltungsmechaniker
Metallurge

--2,5 lahre Lehrzeit 10, Klasse
Elektroniker, BMSR Mechaniker
Werkzeugmacher

--2 Jahre Lehrzeit 10. Klasse
Instandhaltungsmechaniker
Metallurge, Flektromonteur
Tischler, Zimmearer, Maler, Koch
Wirtschaftskauffrau,/-mann
Facharbeiter Schraib-Satztechnik
Facharbeiter Umschlag/Lagerung

==3 Jahre Lehrzeit 8. Klasse
= i Walzwerker, Ausbaumaurer, Dachdecker

P

lings 1944

Berufsausbildung in der MKM GmbH

Ausbildung im Betrieb
Die Geschaftsfiihrung bdr.ennt sich zur Berufsausbildung,

um dem Fachkraft iwirken, sowig eine Vert ing ¥
der Altersstruktur zu erreichen,

Die heutige Ausbildungsstitte { aus der Lehrwerkst “des\rPa“'-'- % Hettstedt
und befindet sich seit 1992 im Geb3ude der et \or Y

Sie jst Leitaushildungsstatte in Sachsen Anhalt und fiir die IHK Halle-Dessai Prifungsstatte
filr Metall- u. Elektroberufe, Die Landesregierung benannte MKM zum filhrenden
Ausbildungsstandort in Sachsen Anhalt.

Der Standort befindet sich auf dem Territorium der MKM GmbH und garantiert eine
praxisnahe Berufsausbilduna.

Im Durchschnitt befinden sich 100 Auszubildende in der Betreuung:

M 50 MKM Lehrlinge
50 Gastiehrlinge aus mittelstandischen Betrieben der Reglon 7, B.
KM Kazakhmys Hafer Metalitechnik GmbH u. Co. KG, felder Alur Gmbi
] MSR -Service GmbH, Wildfang Prézisionsschmiede u, WTB Elektro GmbH

Ausgehllde’( werden zur Zeit die Berufe:
haniker, Me Iker, Elektroniker fiir bstechnik, Ind; . I




~ Nun gab es im Werk nur n
' Aber das Werk wuch&weﬁ.n ;

Nach der politischen Wende wurden die umfangreichen bahntechnischen Einrichtungen
nur noch zum Teil bendtigt.
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